Zasuwa nozowa
ZN-50, ZN-65

INSTRUKCJA OBSLUGI
Nr IU/A-6/1-2011

PKWiIU: 29.13.13-33.11

PRZEZNACZENIE

Zasuwy nozowe stosuje sie do regulacji lub odcinania przepltywu medium w rurociggu.
Przeplyw moze odbywac¢ sie w obu kierunkach.

Mozliwe zastosowanie: w oczyszczalniach sciekéw komunalnych i przemystowych ,
przepompowniach, uktadach kanalizacyjnych, budownictwie, przemysle chemicznym,
papierniczym, energetyce itp.

Zastosowanie sruby jako elementu przekazujacego ruch pozwolito na uzyskanie duzego
przetozenia. Przy takim rozwiazaniu napedu nie ma wiekszych oporéw przy otwieraniu i
zamykaniu nawet przy diugim czasie bezruchu zasuwy.

Max. cisnienie robocze - 1,0 MPa.

Temperatura robocza -0 do 70°C

Czynnik przeptywajacy - &cieki, zanieczyszczona woda,
mieszaniny cieczy i osadow,
sZlamy.

WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA &

1. Nie wolno stosowac¢ zasuwy do cieczy trujacych, tatwopalnych, wybuchowych, wody pitnej,
cieczy spozywczych a takZze agresywnych dla materiatow zastosowanych w budowie zasuwy,
przedstawionych w dalszej czesci instrukcji

2. Zasuwe nalezy zainstalowac¢ na rurociggu zgodnie z przedstawionym opisem. Montaz winien
byé wykonany przez wykwalifilkowany personel, upowazniony do wykonywania tego typu prac..

3. W trakcie wykonywania prac zwigzanych z zamontowaniem zasuwy nalezy przestrzegac
opisanych w instrukcji jak réwniez ogolnie obowigzujgcych przepisow BHP.
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RYS 1. BUDOWA | WYMIARY GABARYTOWE ZASUW NOZOWYCH
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Kotko do zasuwy jest dostarczane na

specjalne zamowienie.
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Tabela 2. Wykaz czesci

Nr Nazwaczedci | Material czesci
1 |Korpus zasuwy 1 EN-GJL-200 (zeliwo)
2 |Korpus zasuwy 2 EM-GJL-200 (zeliwo)
3 |Glowica EM-GJL-200 (zeliwa)
4 |Trzpien OH18NS (stal)
5 |Kostka gwintowana B102 (braz)
6 |Dlawik EN-GJL-200 (Zeliwo)
7* |Kotko do zasuw 160712 EM-GJL-200 (zeliwo)
8 |Podpora 2H13 (stal)
9 |Néz zasuwy 0OH18MNS (stal)
10 |Uszczelka gumowa NBR (guma)
11 |Uszczelnienie sznurowe  |PTFE
12 |Uszczelka NBR (guma)
13 |Tulejka dystansowa 0H18M9 (stal)
14 |Podkiadka specjalna ERTALYTE
15 |Podkiadka specjalna 2 ERTALYTE

Tabela 1. Wymiary gabarytowe, masa
. DN A H B Rozmiar kolnierza Masa
Oznaczenie asuWy | | | fmm) | (mm) | (mm] | (mm] | (mm] [mm] wego k)
ZN-50 50 59 262 | 160 | 108 42 | M16x14 DMN50-1MPa 5.2
ZMN-65 65 67 288 | 180 | 135 46 | M16x14 DN6E5- 1MPa 7.2




RYS 2. MONTAZ ZASUWY DO RUROCIAGU

Tabela 3. Elementy potrzebne do zainstalowania zasuwy Tabela 4. Wymiary uszczelek - czgsci nr 2.
Nazwa elementu Normy llosE [szt.] ZN-50 [ZN-65
(1) |Sruba dwustronna PN-90/M-82131 8 Srednica wewnetrzna [mm] 50 65
(2) |Uszczelka gumowa — 2 rednica zewnetrzna [mm] 99 118
o) [Kolnierz : zeliwny PN-EN 1092-2 2 Gruboéé uszczelki [mm] 2-5 [ 2-5
stalowy PN-1SO 7005-1
(4) |Podkiadka okragta PN-78/M-82005 8
(5) |Nakretka szesciokatna | PN-86/M-82144 8

Elementy wymienione w tabeli nie s3 czescig zasuwy

Zasuwe nozowa nalezy montowac na rurociggu pomiedzy kotnierzami o wielkosci PN10
wg PN-EN 1092-2.

Rozstaw otworéw w kolnierzu na srednicy powinien wynosi¢ 145 mm dla zasuwy ZN-65
oraz 125 mm dla zasuwy ZN-50. W celu zapewnienia odpowiedniej szczelnosci pomiedzy
zasuwg i kotnierzem nalezy umiesci¢ uszczelki gumowe (2 ) o wymiarach zgodnie z
tabelg 4.

Montaz powinien zaczac sie od wkrecenia 8 srub dwustronnych ( 1) . Nastepnym krokiem
jest wlozenie uszczelek | zalozenie kolnierzy ( 3 ). Gdy to juz zostanie wykonane
pozostaje tylko nalozenie 8 podkiadek ( 4 ) i nakrecenie 8 nakretek ( 5 ).



Doszczelnianie zasuwy:

Zasuwa jest dostarczana z niedokreconym diawikiem.

W celu uszczelnienia zasuwy wymagane jest zaraz po jej zamontowaniu rownomierne dokrecenie
4 srub ("imbusowych”) przy dtawiku.

Ze wzgledow bezpieczenstwa przed rozpoczeciem dokrecania srub nalezy zabezpieczy¢ sie przed
ewentualnym kontaktem z cieczg stosujac odziez ochronng ( rekawice gumowane, okulary
ochronne itp.)

Dokrgcanie powinno nastgpowac przy przeptywie cieczy oraz zamknigtej zasuwie.

Sruby nalezy dokrecac do czasu ustapienia wycieku.

Informacje oqdlne

Zamykanie zasuwy nastepuje przy obrocie kotka zasuwy lub innego elementu napedowego
zgodnie z kierunkiem obrotu wskazowek zegara. Otwieranie odbywa sie przy obrocie w kierunku
przeciwnym.

Pozycje noza w zasuwie a jednoczesnie obecny status zasuwy (otwarta, zamknigta) mozna
okreslic w dwojaki sposob:

1. Obserwujac noz zasuwy wraz z nakretkg wykananq Z brazu.
Pozyqa otwarta wystepuje \.’u"ted‘jl' gdy nakretka i n6z zasuwy jest wycofany w skrajng gérna
pozycje. Zamknieta jest gdy n6z i nakretka jest w skrajnym dolnym potozeniu.

2. Wykonujac ruch kéltkiem zasuwy. Zasuwa jest zamknieta, gdy przy ruchu zgodnie z obrotem

wskazowek zegara mozna wyczué opor, natomiast w drugg strone ruch nastepuje bez wigkszych
oporow. Otwarta jest, gdy powyzsza sytuacja jest odwrotna.

UWAGI

1. Zamykanie i otwierzanie zasuwy powinno sie odbywac¢ do czasu wyczucia oporu. Zbyt mocne
dokrecanie zasuwy moze spowodowac szybsze zuzycie uszczelki.

2. Zasuwe nalezy tak zamocowac aby nie podlegata rozciaganiu i zginaniu przez elementy
rurociggu lub inne elementy wspélpracujace.

3. Podczas demontazu zasuwy z rurociagu lub innych zabiegach majacych na celu czesciowy lub
catkowity demontaz z uktadu wymagane jest bezwglednie opréznienie rurociggu z
pompowanego medium | upewnienie sig, Ze cisnienie wewngatrz jest rowne cisnieniu
atmosferycznemu.

4. Wszelkie prace przy zasuwie powinny by¢ wykonane z uwzglednieniem obowigzujacych norm
BHP.
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